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         设计总说明

设计总说明具体内容

工程概况
1、工程名称：桂林南路(二期）公交停车场主入口雨篷工程

2、工程地理位置：湖北省黄石市
3、工程最大设计标高：5.170米

4、设计范围（内容）： 

主要为轻钢玻璃雨篷。

工程设计基本参数
1、本工程施工图按甲方提供的资料及要求进行设计。

2、基本风压： W0=0.35KN/m2；（50年）

3、基本雪压： S0= 0.35KN/m2；（50年）

4、屋面荷载标准值：

（1）屋面（非上人）活荷载：0.50KN/m2
（2）屋面恒荷载（含龙骨自重）：0.45 KN/m2
5、地面粗糙度类别：B类。 

6、本工程建筑抗震设防类别为重点类设防（乙类建筑）；建筑物抗震设防烈度为6度，设计基本地震加速度值为 0.05g，设计地震分组为第一组。建筑场地类别为Ⅱ类，场地特征周期为0.35s，结构安全等级为一级。

7、极限温差：按温差41℃计算；

8、本工程结构采用上海同磊土木工程技术有限公司的钢结构计算软件3D3S14.0设计。

采用的标准和规范
《建筑荷载规范》                                          GB50009-2012

《建筑抗震设计规范》                                      GB50011-2010（2016年版） 

《钢结构设计标准》                                        GB50017-2017
《钢结构工程施工质量验收规范》                            GB50205-2001

《建筑钢结构焊接技术规程》                                JGJ81-2002

《冷弯薄壁型钢结构设计规范》                              GB50018-2016
《门式刚架轻型房屋钢结构技术规程》                        CECS102-2002

《建筑设计防火规范》                                      GB50016-2014（2018年版）

《钢结构防火涂料应用技术规范》                            CECS24-1990

《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》                      GB8923

《混凝土结构后锚固工程技术规范》                          JGJ145-2013

《建筑采光设计标准》                                      GB/T50033-2013
《建筑玻璃采光顶》                                        JG/T231-2007

《屋面工程技术规范》                                      GB50345-2004

《玻璃幕墙工程技术规范》                                  JGJ102-2003

《金属与石材幕墙工程技术规范》                            JGJ133-2001

《建筑玻璃应用技术规程》                                  JGJ113-2015

《铝幕墙板 板基》                                         YS/T429.1-2014
《建筑用安全玻璃 第2部分：钢化玻璃》                     GB15763.2-2005

《建筑用安全玻璃 第3部分：夹层玻璃》                     GB15763.3-2009

《建筑用安全玻璃 第4部分：均质玻璃》                     GB15763.4-2009

《中空玻璃》                                              GB/T11944-2012
《碳素结构钢》                                            GB700-2006

《低合金高强度结构钢》                                    GB/T1591-2008

《钢结构用扭剪型高强螺栓连接副》                          GB/T3632-2008

《钢结构高强度螺栓连接技术规程》                          JGJ82-2011
《熔化焊用钢丝》                                          GB/T14957-94

《碳素钢埋弧焊用焊剂》                                    GB/T5293-85

《非合金钢及细晶粒钢焊条》                                GB/T5117-2012
《建筑结构用冷弯矩形钢管》                                JG/T178-2005

《幕墙玻璃接缝用密封胶》                                  JC/T882-2001

《金属覆盖层钢铁制品热镀锌层技术要求》                    GB/T13912-2002
使用年限
工程结构设计合理使用年限25年。

主要先用材料及其技术说明
5.1铝单板

5.1.1本工程采用铝单板的牌号及状态为3003 H24。

5.1.2幕墙用铝单板厚度为3.0mm，表面为氟碳涂层防护。其氟碳树脂的含量大于75%，干膜平均厚度≥40μm。

5.1.3生产厂家提供十年质量保证书。

5.1.4铝单板应按设计要求设置加强边肋及加强中肋。

5.1.5颜色由设计方会同业主方共同确定。

5.2铝合金型材

5.2.1本工程格栅铝材采用国产优质铝合金型材，材质为6063-T5。化学成分应符合现行国家标准《变形铝及铝合金化学成分》GB/T3190的有关规定，铝合金质量应符合先行国家标准《铝合金建筑型材 第1部分：基材》GB/T5237.1-2017的规定，型材尺寸允许偏差应达到高精级或超高精级。

5.2.2铝型材表面处理：按GB 8013-2007《铝及铝合金阳极氧化，阳极氧化膜总规定》幕墙AA15级、门窗AA10级规定，室外可见部分铝合金型材表面采用氟碳喷涂，三涂二烤，干膜平均厚度≥40μm最小局部厚度≥34μm，氟碳树脂含量≥70%。室内可视部分粉末喷涂装饰面最小局部厚度≥40μm，所有不可见部分为阳极氧化。颜色为仿木色，具体由设计方会同业主方共同确定。

5.3钢材

5.3.1幕墙所用钢龙骨、底板、连接件材质均为Q235B。底板、转接件及铝单板副钢龙骨表面采用热镀锌处理，镀锌层平均厚度除底板为85μm外其它均为70μm。其它钢构件表面均应采取防腐处理，先涂刷两遍红丹防锈底漆，再刷两道深灰色醇酸磁漆，漆膜厚度不小于150μm，其允许偏差为-25um。刷漆前应先对其进行除锈处理，除锈方法为喷丸，除锈等级为Sa21/2。碳钢间焊接用焊条选用E43xx，碳钢与不锈钢间焊接用奥体A132，焊缝须清除焊渣并涂红丹防锈底漆两道。所有幕墙构件焊接焊缝长度均为满焊（焊缝长度不小于40mm），焊缝质量等级为三级，最小焊缝高度4mm且不小于连接面的最小壁厚。焊缝形式见下图：[image: image3.emf]



5.3.2本工程所使用的钢材应符合《钢结构设计标准》GB50017-20017和《建筑抗震设计规范》GB50011-2010中的规定。承重结构所用的钢材应具有屈服强度、抗拉强度、断后伸长率和硫、磷含量的合格保证，对焊接结构尚应具有碳含量的合格保证，焊接承重结构以及重要的非焊接承重结构采用的钢材应具有冷弯试验的合格保证，对直接承受动力荷载或需验算疲劳的构件所以钢材尚应具有冲击韧性的合格保证。钢材的屈服强度实测值与抗拉强度实测值的比值不应大于0.85，钢材应有明显的屈服台阶，且伸长率不应小于20%，钢材应有良好的可焊性和合格的冲击韧性。

5.4结构胶和密封胶

5.4.1幕墙采用中性硅酮耐候密封胶和结构胶。用硅酮结构密封胶黏结固定构件时，注胶应在温15℃以上30℃以下、相对湿度50%以上、且洁净、通风的室内进行。产品应符合《建筑用硅酮结构密封胶》GB16776-2005规定，所有胶用同一厂家产品，提供相容性试验报告、粘着性测试报告和产品年限质保书。

5.4.2硅酮结构密封胶和硅酮建筑密封胶必须在有效期内使用，硅酮结构密封胶使用前，应经国家认可的检测机构进行与其接触材料的相容性和剥离及粘结性试验，并应对邵氏硬度、标准状态拉伸粘结性能进行复验。检验不合格的产品不得使用，进口硅酮结构密封胶应具有商检报告。同一幕墙工程应采用同一品牌的单组分或双组分的硅酮结构密封胶和硅酮耐候密封胶配套使用，并应有保质年限质量证书。

钢结构制作
6.1钢架制作时，应严格按照国家《钢结构工程施工质量验收规范》（GB50205-2001)

6.2钢材加工应进行矫正，使之平直,以免影响作业的精度。

6.3焊接要求

（1）施工时应选择合理的焊接顺序,减少钢结构中产生的焊接应力和焊接变形，同时还可以采用预热、锤击和整体回火等方法达到同样的目的。

（2）对角焊的焊脚尺寸h(mm）不得小于1.5√t,t为较厚焊件厚度,也不宜大于较薄焊件的1.2倍。

钢结构的运输、检验、堆放
7.1 在运输及操作过程中应采取措施防止构件变形和损坏。

7.2 结构安装前应对构件进行全面检查：如构件的数量、长度、垂直度，安装接头处螺栓孔之间的尺寸是否符合设计要求等。

7.3 构件堆放场地应事先平整夯实，并做好四周排水。

7.4 构件堆放时，应先放置枕木垫平，不宜直接将构件放置于地面上。

钢结构的安装
8.1结构安装前应对构件进行全面检查，如构件的数量、长度、垂直度、安装接头处、螺栓孔之间的尺寸是否符合设计要求。

8.2结构吊装时，应采取适当的措施防止产生过大的弯扭变形。

8.3结构吊装到位后，应及时系牢支撑及其他连系构件，保证结构的稳定性。

8.4所有上部结构的吊装，必须在下部结构就位、校正并系牢支撑构件以后才能进行。

8.5螺栓的施工要求

（1）为了使结构紧密的结合，贴面上严禁有电焊、气焊、气割、污点、毛刺等不洁物。
（2）安装前将螺栓和螺母配套好，并在螺母内涂抹少量的矿物油。
（3）螺栓孔应采用钻成孔，螺栓连接件表面采用喷砂处理（抗滑系数不低于0.35）。

钢构件的涂装
9.1 所有有涂装要求的钢结构制品，在刷防锈漆前需采用喷砂（抛丸）等方法除锈，将表面毛刺、油污及附着物清除干净，除锈等级达到Sa2.5，且钢构表面的除锈方法应符合《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》（GB8923）的规定。

9.2 主型钢结构表面做醇酸磁漆处理，其他副钢管龙骨表面采用热镀锌处理。
9.3 构件安装后需补底漆部位：

9.3.1 接合部的外露部位及紧固件，如高强度螺栓未涂漆部分；

9.3.2 工地焊接区；

9.3.3 经碰撞脱落的工厂油漆部分，均涂防锈底漆一道。

9.4钢结构在使用过程中，应根据材料特性（如涂装材料使用年限，结构使用环境条件等），定期对结构进行必要维护（如对钢结构重新进行涂装，更换损坏构件等），以确保使用过程中的结构安全。

其他
1、本施工图中标高均为相对标高，室内±0.000对应绝对标高现场确定；本工程所有结构施工图中标注的尺寸除标高以米（m）为单位外，其它尺寸均以毫米（mm）为单位；所有尺寸均以标注为准，不得以比例尺量取图中尺寸。

2、未经设计师同意并发出设计变更手续，施工人员不得私自变更。

3、图纸分格尺寸为理论尺寸，具体尺寸以现场测量放线为准，调节尺寸位于四角。现场实际情况同本图纸出入较大时应及时通知设计人员，由设计人员综合考虑后进行处理。

4、未详尽处尚按国家或行业的现行规范、规程、标准等有关要求执行。
5、图纸需经甲方或建筑设计方确认后方可施工。
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